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DESCRIZION! GENERALI E SPECIFICHE TECNICHE

5
DESCRIZIONE DELLA MACCHINA
1} Gruppo testa foratura con fresatori
2) Magazzino cambia utensile circolare
3) Battute
4) Piani di lavoro con ventose per il bloccaggio del pezzo
5) Quadro elettrico con controlto
6) Recinzione di sicurezza
7) - Porta di accesso per la manutenzione
8) Tappeti di sicurezza

USO DELLA MACCHINA

E’ un centro di lavoro che permette forature multiple verticali, forature multiple orizzontali di lato e di testa, fre-
sature e scontornature, scanalature di frese a disco su pannelli.

La macchina & stata realizzata per la lavorazione del legno e di materiali similari; sono esclusi i metalli.

Per la lavorazione di materiali diversi da quelli indicati, la MASTERWOOD deve essere informata.

Per motivi di sicurezza, & vietato eseguire modifiche e trasformazioni arbitrarie sulla macchina: in questo caso
la dichiarazione di conformita CE della ditta non & piu valida.

Usi diversi della macchina non rientrano in queste disposizioni. :

Molti dei lavori di riparazione devono essere eseguiti dalla Casa produttrice o dal concessiohario di zona.
Contattarli pertanto prima di procedere.

Questa macchina non deve essere utilizzata al di fuori degli schemi di lavorazione previsti dal Costrutiore e
dettagliatamente indicati in questo manuale ed allegati.

lLa macchina & destinata ad essere utilizzata in ambiente industriale.

Qualsiasi operazione eseguita in difformita dai programmi previsti & da esiudere in assoluto.

Impieghi diversi da quelli riportati nel presente manuale comportano Fimmediato decadimento della garanzia
sulla macchina.

t a ditta MASTERWOOD non é responsabile per danni che derivano da un uso non previsto dalla mac
china, solo I'operatore, quindi, si assume gli eventuali rischi.
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CARATTERISTICHE TECNICHE GENERALI E CORSE

e

Testa di foratura con:
N° 10 mandrini verticali indipendenti a passo 32 mm
N° 2 mandrini orizzontali doppi sull’asse U
N° 1 mandrino orizzontale doppio sull’'asse V
- Velocita di rotazione dei mandrinl ... e 4000 giri/min
- Motore rotazione mandrini C.A. .t araees 1,5 kW
- Corsa utile asse U tra le battute ........ccccociieir et Vedi pagina: CorsaassiU -V
- Velocita di spostamento dall’asse Uit e ceare e 60 m/min
- COrsa UG @S58 Vot e e et e Vedi pagina: Corsa assi U -V
- Velocita di spostamento dellasse V... 55 m/min
- 00rsa @SS W o Vedi pagina: Corsa asse W
<. - Velocita di spostamento delfasse W ...t e 30 m/min
. - Motore brushless, coppia 18,6 Nm, asse U, con 4500 giri/min.
- - Motore brushless, coppia 18,6 Nm, asse V, con 4500 giri/min.
i - Motore brushless, coppia 5,4 Nm, asse W, con 4000 giri/min.

Piano di lavoro con 8 pianetti di supporto pannello:;

- 4 lame di sollevamento pannelio

- diviso in due zone di lavoro

- bloccaggio pezzi con ventose @ pompa del vuoto da 170 m¥/h

- Gruppo sega per incisioni longitudinali, su testa a forare

- Potenza massima INSTallAata ..o e 64 kVA

- ASSODIMENTO i COMBNIE .o e e e e e s rr e 925 A

- Pressione dellaria COMPIESSA .. ....coc. et et e e st seae e neanas 7/8 bar

- ConsUMO dellaria COMPIBESE i iiiiiiiiiiicreiiierreiiiirraessssettarsteeesssaeeeessamseearrersransesesrsreeresssnnsres 200-350 NI/min
- Velocitd minima richiesta, dell'aria in aspitazion@ .........ccocccminiriiiiieeeeeceee e i 25 mfsec

- Consumo dell’aria in aSPirazionNe ..o e e b s 4500 m¥/h

- Peso della macching (HPA000) ....coov et et s s s s e 8000 kg
- Peso del qUAro elelriCO ... e e 645 kg

OPZIONALI:

ae&i”@ﬁ'&f@@@ﬁ%@@icw T&y@@&@n‘ehémmw»
Frresatere-tardd-li—24-008-gitiimin——alieggiamente-eone-HEKE3F -

- E»‘* - Fresatore da 11 kW 24.000 giri/min. - INDEX c¢on rotazione a ingranaggi - alloggiamento cono HSK63F
~> - Fresatore da 2 .2 KW a 18000 giri/min per fresature orizzontali.
~—I= - Cambio utensili automatico rotante a 14 posizioni su carro X.
mi:é "~ Fresators con rinvio angolare da 3 kW per fresatura orizzontale.
D fBRppe-Sega-dndipendenic-eanrolarione:0%-00pertaghizlongidnaiterasversEiEEERE e .
== Gruppo sega indipendente con rotazione §°- 90° per tagli longitudinali e trasversali diam 180 mm.
mﬁ«‘b Nastro raccogli trucciodi.
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DIMENSIONI IYINGOMBRO
OVERALL DIMENSIONS
DIMENSIONS HORS-TOUT
RAUMBEDARF
DIMENSIONES DE LA MAQUINA

3397

3079

B 2000
1650 .
ol _ } ,\)
o3 ! - b - ]
| | | e ] e e L LB |
<t -
3 g _ . =
% ﬁ' L - : S O[i ............ s . ..... l?
© 55 ITTITTTTT _ 70 56 g‘r
— —-—T— o
o I mm o T T '?:
= ’ I i
o ewe .
0 > 2
Yy ¥




FUGIZer0I00E BySaU B] GZUaS 1226} € 000 ANBUNLIDG DUORLG] I O OUNRIOH IR DIAIMR Uoa OUBGSIP O1S8N0 Ip GlaNoodd B] GEDS 1 1P RilLS) € sleresy |7

co-_‘orm_owwﬂwﬁ_umm = ﬁ“_“w WeW 0Zry - INOIZVYIdSY VIHY ONNSNO
o R — ¢ 99s/W 67 1 INOIZVHIHSY YidY V1I0013A
- [poomiaisey giny, [l SMYENI IHOLON UIW/IN 0GE-002  YSSTHANOD VIMY ONNSNOD
e g e b 30 000¥dH INOIZVTTLSNI ¥3d YWIHOS ¥V §6 : VLGHOSSY JLNIHHOD
| — XL I00H i Jeq /-9: OIZI3YAS3 Id INOISSIHd
| YAM 99 ‘VIVTIVISNI YZNILOd
| - :
0022 "1 oo9 11vd
004 — 0085 —
= il =
f & 3 2
|
|
N
(44
o1
o
| 0210 OTOIOONYL 9
INOIZVHIdSY
2 < : | w
| 5
| OJILYWNING
W P j |_Eokzm§<_oo<j<
=
—E i —
; o
o
o - r\ “
_




COGBE@E) 9520309

&t gt

CORSA ASSIU -V
AXIS U -V STROKE
HUBLANGE ACHSE U -V
RECORRIDOEJEU -V

COURSEAXEU-V

"OZ1 NCIOYLOH 30 WINOZIHOH YoOu®
BZLIdSEHOTTY LNCGZIHOH -SHNIT

FHONYS NOILY.LOYW STIVINGZIHOH FHOIW
TIHT WINOZIHOH DNINENL 137

XS FNOIZYLOH ITVINOZZIHO ¥V Lnd

=5

“H30 NOIOVLOH 3G WANOZIHOH YOOUE

IZLIdSEHOETYANGZIHOH SDIONYDSI HOTH
311060 NOLLY.LOH FWINCZIHOH 3HOTW L:

THHO WINOZIHOH DNINHNL LHOIY

X0 ANOIZYLOY 2YINOZZIHG YNNG

"DZENCIOV10H 30 WOLLHIA ¥O0Hg

FZLIdSHHOETYHILHIA-SHNIT
ZHONYD NOILYLOH TTYOILHIA 3HOZW
THLA IWOLLHZA DNINENL 1437

e

XS INOIZYLOH ITWOILHIA YINNd

HIA NOIDYLOH 30 TYOLLHZA vOOHE

FZLdSHHOETYMILEIA IDISNYSSIHOTH
F10HA NOILYLOH ITvOILEIA SHOIW
TUHA WOILHZA DNINENL 1HOH

-

X0 ANOIZYLOH ITWOILHIA vINNd

002y
obS¥ i
- -
082 i
00ey G865
ovor e
Goo¥ [
2
% o] | o o]
= ="
I |z o
= & > o SYSOLNIA $¥1 ¥a YAY.LHOC 30 OdWYO
S I c & F4dOMONYS HAAQ HOISHIASONNI0AT .
g2iE | ™ $38NOINIA S3D FENLEZANOD 30 dWYHD
2 |3 “ T13H SNIBNYE dNO NOLLONS
g FSOLNIA YO O1HIOD OdWYD
= - =) = o
”D Iv
1 =+ i e 1 O] * = ey 3 =
o [ T T ™ 1 ol ] ol 1 T I T Tl T T [ Tol ITTCT [T ol T 1 ] DoU/mm UI%% Lﬁllmm
1 [ ©
. o frow!
WM e
o x 0
B [{
R . A
" Olg @
; . ¢
o n LA
A 2 3

OLYNHILTY XN 022 &

oror




i Ofvavdi 30 vs3n
- 1 HOSILS1|9gHVY

TYAYHL 30 379vL
I ¢ ﬂ
x S

37aV.L DNIMHOM
OHOAVY 1d ONVId

= w._'
28
69l
z
®

81

7
A
OLF

¢5¢
Sge

|
N

COGHE(M(E) 95203007

062

gle

lie

Tle

io¥

WWQZL XY HOSAdS3

WO/ L IHHYLS XY
WWOZ} XYIN HNASSIVAI
= \ LWL L SSANMOIHL XV
@) ] W 028 XY FHOSSAS

061

|

ore

‘‘‘‘‘‘‘ Wi 08 XY ALNVSYd OOvHAY Y.L
Y Wi 03 HNNEHOEHIENA XYW
IXYIN W 0g {NVYHONOZIA FDYOHId

& Yy m wmw,q OHHYD  ag 11430 DNIHOG-HDNOHHL XV
W 05 FINVSSYd YHNLYHOH XVI

W ope Z 3r3 041440038
W 6pe Z ISHOY H3a anH
W Ore Z 2XV 3SHN0D
Lt OFE IHOH LS Z SIXY
Wi OFE Z 485V YSHOO

J
— WUWpEe OHUYO 3rvSyd YHVYd YZ31d XYIN "INId
: Wwioeeg LHHYINILLIHOS "4 WAYMDNLSYHIM XYW
Wwwgge LOMYHD 3DVSSYd HNOd 3031d XVIA "WIa
: A : ) Wil 082 SSVd J9VIHHYD HOd "WIQ 303id XYW
Wil 02 OHYYD O19DYSSYd H3d OTTANNYd XYW "NIT
& .

-M

-
i
051
t

S31 OIONVY10gl

H

0sl OIONV"IE

008

OSeXeWw g

VLNNd OIOV1 09 ;.

“AXIS U -V STROKE
HUBLANGE ACHSE U - V
RECORRIDO EJEU -V

CORSA ASSIU -V
COURSE AXE U-V




@ naservood —

2.04 LIVELLO DI RUMOROSITA

LIVELLO DI RUMOROSITA MACCHINA: HP

Secondo normative 1ISO7960 - EN848.3

Foratura:

- Livello di pressione acustica Leq al posto operatore sotto carico con aspirazione
- Valore max della pressione acustica istantanea &inferiore a .o
- Livello di potenza acustica sotto carico con aspirazione LWA .......cieinieinn

Fresatura:

- Livello di pressione acustica Leq al posto operatore sotto carico con aspirazione ..(Rilevazione in corso) dB(A):
- Valore max della pressione acustica istantanea & inferiore a ... 130 dB(C).
- Livello di potenza acustica sotto carico con aspirazione LWA ........ccciveeeien (Rilevazione in corso) dB{A)

Le misurazioni sono state eseguire con fonometro integratore di precisione Bruel - Kjaer Mod. 2221, classe
1, microfono Bruel - Kjaer Mod. 4176, calibratore Bruel-Kjaer 4320.

Le misurazioni sono state eseguite in ambienti con valori di rumorosita di fondo ben inferiore di 10 d(B) ai
valori sopra citati. :
Le prove sotto carico sono state effettuate sulegno ... Medya density.

Al NUMEr0 di GIFIMIT oo i et e b e e {Rilevazione in corso)
AVENZAMENTO I ITMIN e ccrerrrresre s e ea s i s s s s s b b e e s ren b e e e s s s nr e e s {Rilevazione in corso)
CON UENSIE HPO oevieeec et et e n e bbb e e es e e ae e b e e e (Ritevazione in corsoy
10T = O O S {Rilevazione in corso)
Luogo prova MASTERWOOD

NOTE: Durata del 1St ... s e e e s e {Rilevazione in corso)

Costante di dichiarazione K = 4 dB(A)

In generale Femissione sonora pud essere contenuta intervenendo su:
- Corretta scelta deiff'utensile.

- Buona affilatura dei’utensile.

- Basso avanzamento del pezzo o utensile.

- Buon fissaggio del pezzo.

- Basso n° di giri dell'utensile

I valori di rumorosita indicati sono livelli di emissione e non rappresentano necessariamente livelli operativi
sicuri. Nonostante esista una relazione fra livelli di emissione e livelli di esposizione, questa non pud essere
utilizzata in modo affidabile per stabilire se siano necessarie o meno ulteriori pracauzioni. | fattori che deter-
minano il livello di esposizione a cui & soggetta la forza lavoro comprendono la durata dell'esposizione, le

caratteristiche del locale di lavoro, altre fonti di polvere e rumore ecc., ciog il numero di macchine ed altri

processi adiacenti. Anche i livelli di esposizione consentiti possono variare da paese a paese. in ogni caso,
tali informazioni consentiranno alf'utente della macchina di effettuare una migliore valutazione del pericolo e :
del rischio.

A\ ATTENZIONE
Usare per lunghe permanenze alla macchina le protezioni antirumore personali.
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Fig_ 5 05
PROTEZIONI SPECIFICHE Abb.

Durante le fasi di lavorazione, la macchina, & protetta da una rete di recinzione A e da un tappeto sensibile B
che impedisce alloperatore 'accesso alla zona di lavoro.

Nella recizione & presente una porta di servizio C che permette la manutenzione alia macchina, solo a mac-
china ferma.

.. L’apertura della porta di servizio durante |a lavorazione manda in emergenza tutta la macchina.

. L'armadio elettrico D & protetto dall'interruttore generale che seziona 'alimentazione elettrica all'apertura
delle ante.




